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市场分析和案列分享 



1.1 工程塑料的全球应用趋势  

根据《中国产业信息》的最新数据，2013年我国工程塑料消费量
达到330万吨，行业销售市场规模约595亿元。在最新的发改委和
工信部联合公布的《工业产业调整和振兴规划》中将工程塑料明
确划归到新材料领域，成为重点发展的战略性新兴产业，专业人
士预计未来4到5年，工程塑料的需求量将继续维持10%以上的增长
速度。  
 
在太阳能光伏、风能等新能源领域，欧美发达国家的工程塑料应
用量已接近50%，而我国的使用比例还不到20%，其他基本仍以金
属原料为主。同样在汽车领域，与全球42%的工程塑料应用量相比，
在我国仅为10%左右，预计未来几年汽车行业将成为工程塑料消费
量增速最快的领域。尽管工程塑料应用方面发展迅速，但国内工
程塑料自给率却不足25%，“十二五”规划明确指出，到2015年国
内工程塑料市场满足率将力争超过50%，显现出我国工程塑料行业
发展前景极其广阔。 



随着社会及科技的发展，我们对汽车等提出了更高的要求：轻型、
节能、美观、安全、环保等。而塑料制品由于具有良好的性能、
低廉的价格、简单的加工工艺，在和金属材料的PK中，取得越来
越明显的优势。  
工程塑料代替金属是用户需求、节能减排、市场竞争的需要。  

1.2 塑料在汽车领域的应用 

 Ultramid B3ZG7 OSI是巴斯夫公司
专为北美市场开发的用于汽车油底
壳的材料，Ultramid PA材料是一种
35%玻纤增强尼龙6，它在经受了
3000h的热油实验后，仍然可以保持
初始94%的抗冲击强度。一个采用
Ultramid聚合物的油底壳模块比钢
制造的部件减重2.2kg，下降幅度达
到50%。 

汽车油底壳 



1.3.1星诺奇制造的Pulley 

1.3 成功案列1 



1.3.2 星诺奇制造的ChainGuide 

1.3 成功案列2 



1.3.3 星诺奇制造的保持架 

1.3 成功案列3 



 B&O电视机底座驱动系统：  

Sit wherever you want 

实现TV上升及旋转 

1.3 成功案例4 



2.1 塑料替代金属的优势 
 

2.2 塑料齿轮替代金属齿轮的优势 

塑料替代金属的优势 



2.1 塑料替代金属的优势 

1.  塑料重料轻 
 成本低 
 动力消耗少，节能环保 
 

2.  制造工艺短，生产效率高 
 成本低 
 动力消耗少，节能环保 
 

3.  容易被塑制成不同形状 
 注塑工艺可实现复杂产品一次成型 
 成本低 
 

4. 由于塑料制品的弹性变形特性，可用于减震缓冲部件。 
 

5. 通过颜料可调制不同颜色。 
 

6. 绝缘性好 
 

7. 导热性低 
 

8. 不会锈蚀 
 

 
 



2.2 塑料齿轮替代金属齿轮的优势 

对于塑料齿轮来说，除塑料替代金属的
一般优势。还有以下如下优势： 

 

1. 塑料齿表面光洁度高，摩擦系数低，
撞击声音小 

 

2. 塑料的齿形修形更加容易自由 

更有利于降低噪音 

制造容易，降低成本 

线割加工模具齿环，周期非常短 

 

3. 塑料的弹性变形，可以降低齿轮制造
和装配精度。 

 

4. 塑料中可增加更种润滑添加剂 

齿轮工作时，可以无需加润滑脂 

 

 

 

 



星诺奇 
塑料解决方案的提供者 
   3.1 理念 

   3.2 质量体系 

   3.3 合作伙伴 

   3.4 配套先进软件，系统及设备 

   3.5 资质，获奖，荣誉和专利 



我们是技术服务的合作者和解
决方案的实施者。 
 
我们从概念设计着手到设计方
案最终到提供完整的解决方案。
在客户有了概念想法的同时，
介入进去，将客户的概念想法
变成实际可以操作的方案，并
在此过程中协助客户完善其产
品性能，成为与客户成为共同
发展的紧密型战略合作者。 

3.1 理念_为客户提供塑料解决方案 



3.1.2 团队研发 

3.1 为客户提供塑料解决方案 

Daniel Adam 
(瑞士工程协
会会员） 

H. Dinner  
( AGMA 美国齿轮
标准协会会员) 

Dr. KISSling 
(ISO 齿轮标准
委员会会员） 



  ISO9001:2008 

 ISO/TS16949:2009 

 ISO 13485:2003/EN 13485:2012 

 ISO  14001:2004  

 OHSAS18001:2007 

3.2 质量体系 



3.3 合作伙伴 



修形前齿形滑动比大， 
从而噪音大 

修形后齿形滑动比降低， 
从而噪音降低 

KISSSOFT  

修形前齿形 
修形后齿形 

3.4.1 软件_KISSSOFT 



修形前齿轮副沿齿宽方向载荷分布
不均，存在较严重偏载现象，最大
长度单位载荷达到873.1N/MM 

修形后载荷分布更均匀，不存
在偏载现象，最长度单位载荷
降到744.7N/MM. 

3.4.1 软件_KISSSOFT 

KISSSOFT  



3.4.2 软件_MOLDFLOW 

MOLDFLOW 



3.4.3_ERP系统 



3.4.4_自主开发的模具制造管理和追踪系统 



3.4.5_模具加工’ 测量’注塑和自动化生产设备 

 



注射笔 

3.5.1_获得德国   红点  设计奖 红点 



塑胶齿轮精度提高
方法专利发明 

模具集成拉杆结构
专利发明 

模具集成拉杆结构
实用新型发明 

3.5.2_多项技术专利 



3.5 .3_获工程技术研究中心认定 



End 

Thanks! 


